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Berichte der Deutschen Chemischen Gesellschaft, von 1885-1999 
stellvertretender Schriftfiihrer, von 1900-1919 Schriftfiihrer. von 
1910-1912 Vizepriisident und von 1912-1914 Prasident der Ge- 
sellschaft. AuBerdem war er 1894-1912 nichtstandiges Rlitglied des 
Patentamtes. 

Eine besonders fruchtbringende Tatigkeit entfaltete W i 1 1 als 
Mitglied der Technischen Deputation fur Gewerbe, der obersten 
technischen Gutachter-Insta,nz des Handelsministeriums, der er seit 
1904 angehorte. Er bearbeitete hier in Gemeinschaft mitt dem Geh. 
Oberregierungsrat M e n 6 e in erster Linie Fragen iiber Sprengstoffe, 
auch Flussigluftsprengstoffe (Transport- und TauchgefaOe, Ini- 
tiierung), uber Schlagwetter- und Kohlenstaubsicherheit der Berg- 
werkssprengstoffc, uber den Sprengstoffen nahestehende Stoffe wie 
Celluloid und Kunstseide (aus Nitrocellulose), Blitzschutz, insbe- 
sondere fiir Sprengstoff - und Pulverfabriken, Handhabungssicher- 
heit von Flaschen fur verflussigt,e und verdichtcte Gase u. a. 

Seib 1906 war W i 11 auch Rlitgiied des Ausschusses zur Um- 
arbeitung der Aulage C zur neuen Eisenbahnverkehrsordnung vom 
28./12. 1908 nnd seit Anfang 1909 Mitglied des. dainals eingerichteten 
Gewerbetechnischen Beirats beim Reichseisenbahnamt. Als solcher 
beteiligte er sich an Arbeiten, die zur Erganzung der vorgenaiinten 
Adage C nach MaBgabe cler Anforderungen des Vcrkehrs fiihrten. 

Bei Ausbruch des Krieges wurde er als Hauptmann der Linie in das 
Herr cinberufen uncl fuhrte iioch als Sechzigjiihriger cinige Zeit, ein 
Rntaillon an dcr Ost,front, bis er auf Anrcgung yon E m i 1 P i s c h e r 
zuruckbprufen wurde, uui als einer der erqt.eu Sachkenncr an der 
Veruorgung nnseres Heeres init RIunition mitzuwirken. Er wurtle zuni 
aufierordentlichen nlitglied der Artillerie-Priifnngskomniia-ion er- 
nannt,, der er bis zum Kriegsschlul3 aiigehiirt?. Die Zentralst'elle 
Kenbabelsbcrg stellt,c er ganz in den Dienst der Heercsverwaltung 

und arbeitete nun mit unerniiidlichem FleiB an den sich von Tag zu 
Tag haufenden, vielseitigen Aufgaben dieser Behorde. Es war eiiie 
Seltenheit,, daB man ihn in ciner der viclen Sitzungen, die sich mit 
cler Versorgulig des Heeres mit. Munition befafiten oder damit in 
Zusanimenhang standen, nicht sah. 

Bei seiner Ruckkrhr aus dem Felde erzahlte er rnit Begeist,erung 
von seinen Erlebnissen an der Front, war aber doch froh, nun auf 
seinem eigentlichen Arbeitsfeld fur die groDe Sache seines Vater- 
landes wirkcn zu kiinnen. 

SchlieBlich wurde er auch in die im Ap-il 1917 neugeschaffme 
Zentralanfsichtsstelle fur Sprengstoff- und Munitionsfabriken be- 
rufen, welche die Aufgabe hatte, Maanahmen zur Minderung dcr 
Gefahren in Pnlver-, Sprengstoff: und Munitionsfabriken zu treffen 
und die Ursachen der Brande und Explosionen zu kliiren, die wahrerid 
des Krieges in erhohteni MaBe in diesen Fabriken auftraten. 

Allen seinen Aufgaben widmete sich W i I 1 rnit rastlosem Eifer 
nnd forderte sie mit der ihm eigenen Energie. Wie vielseitig und um- 
fassend seine Tatiglreit war, erkennt man aus den vorstehenden Aus- 
fuhrungen. So kam es denn auch, da13 er sich wenig Ruhe gonnte. 
Wahrend des Kiiepes sah er von einem Erholungsurlaub ganz ab. 
Vielleicht war das plot'zlichc Zwamnienbrechen seiner Gesundheit 
mit, eine Folge dicser ruhelosen Arbeit,. Wir alle, die ihm naher 
standen nnd seine Zahigkeit im Durchhalten stets bcwnnderten, 
waren iibcrrascht yonder Nachricht, claB seine Gesundheit erschiittert 
liei. Mit brwunderungswiirdigrr Srlbstbeherrschung hat er in seiner 
Leidenszeit die Qualen der Krankhrit ertragen, bis dcr Tod ihn er- 
loste. Die Sprengstoffchemie und die ihr verwandte Industrie be- 
klagen init den1 Tode W i l l  s den Verlust cines ihrer fiihrenden 
BIanner. A h ,  die ihm ini Leben nahe gestanden haben, verlieren in 
ihni einen t'reuen, zuverlassigeii Freund. [A. 42.1 

Obe,r die AufschlieBung der Badf asern IW. 
Von Prof. Dr. PAUL KRAIS, Drcsdcn. 

(Mittuilung ai ls  der Clieruiscii-pliysikalischen Abteiluny das Deutuehen Porscliurigs- 
iiist,itutes fiir Textilindustrie iu Dresden.) 

(Eiogeg. am 2142. 1920.) 

c ' h  e m i  s c h e Z 11 s a t  z e z u r F 1 a c h s  r o s  t e. Vorvcrsuche 
zeigtcn, dafi ein gcringer Zusatz von Natriuninulfit eine sehr helle, 
fast weil3e Flachsfaser ergibt, so daO es ratlich erschien, dies noch 
naher zu priifen. Es wurden je 1,5 g Flachsstroh in 20 facher Flotten- 
incnge bei 37-38' angesetzt: 
(?2) Tag: 2 3 4 
1. Destilfieks Wasser . . . . . . . . . . .  0 1 1 
2. > ,, + O,lyo Na,SO, + 7 a q .  0 0 0 
3. ,, + 0,5% Na2S0,$;7aq.  0 0 0 
4. 9 .  ,, + 1% Na,SO,+ r a q .  . 0 1 1 
5. 0,5% ige Bicarbonatlosung . . . . . . . .  3 - - 
6. 0,50,&jge + O,l%"Sulfit . . 3 -- - 
7. 0,5% tge + O,5% ,, . 2-3 3 '- 

S. 0,5% Ige 1, +1% 9 ,  . 2-3 3 - 
9. 0,l yo ige ,, + 0,5% Kreide. . 2-3 3 - 

10. O,lq/oige + O,ly0 Sulfit . . 2--3 3 - 
11. O,lyoige $- 0,5% Sulfit . . 2-3 3 - 
12. 0,104 ige + 1% Sulfit . . .  2-3 2-3 3 

Man sieht daraus, d t i R  ein ntal3iger Sulfit.zuuatz nicbta schoclet. 
Man kann auf tliese Weise einen bedeutend hellereii Rohflachs er- 
zielen. Aber dimes Vrrfahren hat eincn starken Pl'nchteil, 
das Rostwasser nimmt einen abscheulichen Geruch an; offenbar 
werden org.anische Schwefelverbindungen gebildet. Tni G:oOm wird 
sich also dieser Zusatz nicht empfehlen, da die Beliistigung der 
Nachbarschaft durch den Geruch der Rostwasser schon jetzt zu 
inanchen Unannehmlichkeiten AnlaB gibt. Auch in diescr Beziehung 
ist aber die Bicarbonatroste der gewohnlichen Warmwasserroste 
bedeutend iiberlegen, weil das Rostwasser eher einen angenehm 
heuartigen Geruch hat, im Vergleich zu dem iiblen, an die Fettsauren 
des SchweiBes crinnernden der gewohnlichen Warmwasser- und 
Kanalroste. Das erklart sich daraus, daB bei der Bicarbonat,roste 
die freien Fettsauren nicht auftreten, sondern neutralisiert werdcn. 
Um wie wenig Saure es sich dabei handelt,, geht aus der nachfolgen- 
den Analyse eines etwa acht Tage alten Rostwassers BUS den1 GroB- 
betrieb hervor, das einen sehr ublen Geruch hatte. Die Bestimmun- 
grn wurden von Prof. Dr. P. W a e n t i  g gemacht: 

(2 3) R 6 s  t w a s s  o r :  
Frcie, fliicht,ige Sauren (als Essigsaure berechnet) . . 0,0426y0 
Freie, nicht fluchtige Saupen (als Milchsiiiure bcrechnet) 0,0709% 
Gebundene, flkhtige Saurcn (als Essigsaure berechnet) 0,033 yo 
l) I. Angew. Cheni. 32, Aufsatzteil 25 [1919]; 11, ebenda, 160; 

111, ebenda, 326. 

Gesanrtniilchsaurc (nach dcr U f f e 1 in a n n schen Probe 
und der Isonitrilreaklion nachgcwiesen und nach 
ill o s 1 i n g e r bestininit,). . . . . . . . . . . .  0,0603y0 

Abdaiiipfriickstand.. . . . . . . . . . . . . . . .  0,097104 
Aschc . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  0,0963y0 
Organischc Substam . . . . . . . . . . . . . . .  0,0508% 

Da dic Geruchsbc!Iastigung clurch die Flachsroste eine Frage ist, 
die uberhaupt in der nachsten Zeit wichtiger werden wird, so wurden 
Versuche gemacht, den Schwefel moglichst aupzuschalten, weil ja 
eben der Sulfitzusatz ( 2 2 )  den Geruch verschlechtert hatte; aullcr- 
cleni wurde versucht, ob viollricht ein Zuckerzusatz durch Ent,stchnng 
von Alkohol (und vielleicht von Fruchtathern) den Geruch ver- 
bessert : 

Je  10 g Flachsstroh in 20facher Flottenmenge bei 37-30': 
(24) Tag: 2 3 4 6 7 

2. ,, + 0,166% Bariumchlorid 1 1 2 2-3 3 
3. ,, + 0,5% Bariumchlorid . 0 0 0 0 0 
4. ,, + 0,5% Daubenzucker. 0 0 0 0 0 
5. ,, + 0,5% Melasse . . . .  0 0 0 0 0 

1. Leitangswasser . . . . . . . . . .  1 2 3 - - 

6. l/lo-n Bicarbonatlosung . . . . . .  3 - - - - 
7. lJl0-n ,) + 0,50,/, l'rauben- 

zuckw . . . . . . . . . . . . .  3 - - - -- 
8. l/,,-iiBicarbonatliisung + 0,5o/,Itlelasse 3 -- - - - 

Man sieht hieraus, dafi Barinnichlorid sclion in kleinen Dosrn 
sehr verzogernd, in groBeren aufhebend nuf die Roste wirkt. Zucker 
in Leitungswasser wirkt aulhebend, in Bica.rbonatlosung verzogert er 
nicht. Versuch 4 war am 6. Tag vollstandig verschimmelt. 

Der G c r 11 c h rles Rostwassers wurde wie folgt beurteilt: 

1. Wieoben . . . . .  SiiBlich Schlecht Schlecht 
(26) Tag: 2 3 4 

2. ,, ), . . . . .  Gut Schlecht Schlecht 
3. ), ), . . . . .  Gut G a t  Wenig 
4. ,, ,, . . . . .  Gut Schlecht Schlecht 
5. ~, ,, . . . . .  Schlecht 
6. ,, ,, . . . . .  Gut Gut Gut, 
7. ,, ,, . . . . .  Gut Gut Gut 
8. ,, ,, . . . . .  Schlecht 

- - 

- - 

Kleine Zusatze von Bariumchlorid helfen also nichts, groBere 
toten ab; Melasse wirkte ungiinstig, wahrend Traubenzucker in Bi- 
cn~rbonatlosung gut wirkte, aber keinen wesentlichen Vorteil vor der 
Roste mit reiner Bicarbonatlosung zeigte. 

Wenn man einmal so weit gegangen ist, daB man mit 3 4  Tage 
altem Rost,wasser zu rechnen hat,..dann ist auch eine Neutralisation 
nicht mehr vie1 niit.ze; setzt man Atzkalk zu, so tritt zwar rasch eine 
vollstandige Klarung des Rostwassers ein, aber bei dem gewiihnlichen 
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0 

Rostwasser tritt nun der ebenfalls sehr iible Geruch dcr bei drr Paid- 
nis entstehenden basischen Korper auf, wahrend dies beim Abwasser 
der Sicherheitsroste nicht der Fall ist. Man wird also in der Lage 
sein, das Sicherheitsrostwasser k I a r u n d g e r u c h 1 o s ablaufen 
zu lassen, wenn man es Zuni SchluB mit Atzkalk klart oder zwar 
triibe, aber doch nicht iibelriechend, wenn inan es nicht klart. 
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Vorstehende Ubersicht (26) zeigt den Verlauf von drei Rostrn 
nach dem Rostgrad und den1 mikroskopischen Befund iimerhalb 
96 Stunden. Die Priiparate furs Mikroskop wurden von Frl. A. 
H o p f f e hergestellt wie folgt: Von eincm Stengel wurde mit 
steriler Lanzette etwas Schleim mit einigen Tropfen der Fliissigkeit 
auf einen Objekttrager abgeschabt, an der Luft, getrocknet., in dcr 
Flamme fixiert und dann gefarbt wie folgt: 

1. in 5yoiger Chromsaurelosnng bei gew. Temp. 10Min.; 
2. in dest. Wasser abgespiilt; 
3. in 60' warme Carbolfuchsinlosung (10 ccm gesatt,igte alkohol. 

Fuchsinlosung in 100 ccm 5yoiger wasseriger Phenollosung) 
15 Min. eingestellt, Farblijsung ablaufen lassen und 

4. in 5yoige Schwefelsaure G Sek. eingetaucht, in Wasser abge- 
spiilt, 10 Min. in Wasser stehen lassen und dann 

5. in L o e f f 1 e r schem Rfethylenblau (30 ccm gcsattigte alkohol. 
Lijsung von Methylenblau [G r ii b 1 e r , Leipzig], 100 ccm 
O,Ol%ige Kalilauge) 5 Min. unter schwachem Erwkmcn ein- 
gestellt, abgespiilt und mit Filtrierpapier abgetrocknet. 

Die so erhaltenen Prlparate, in denen die Sporen rot und die vtge- 
tativen Formen (Stabchen und Kokken) blau gefarbt sind, wurden 
dann unter Olimmersion bei etwa 1000 facher Vergro5crung unter- 
sucht. 

Aus diesen Beobachtungen geht klar hervor, da5  der Fortschritt 
der Roste in engstem Zusarnmenhang mit dem Auftreten der Plec- 

tridien (Tronimelschlagelbacillen) steht, die ja als die wichtigsten 
Rosteerreger bekannt sind. 

Es kann ferner brrichtet werden, da5 auch ein V e r s u c h i m 
G r o l3 e n , mit 1000 kg Flachsstroh, genau ebenso giinstig ver- 
laufrn ist, wie die Laboratoriumsversuche. Die Roste war in 42 Stun- 
den beendet, das Rostwasser hatte keinen unangenehmen Geruch, und 
der erzielte Flachs zeigte einige technisch wichtige Vorzuge vor dem 
durch gewohnliche Warmwasserroste in derselben Fabrik erzeugten. 
Der Sicherheitsrostflachs ist etwas leichter bleichbar als der gewohn- 
liche, auBerdem zeigt er aber nach den in der Technologischen Ab- 
teilung des Forschungsinstitutes von Herrn Dr. Ing. W. C o 1 d i t z 
geinachten Feststellungen, die demnachst a,n anderer SteUe ausfuhr- 
Iich veroffentlicht werden, auch die folgenden, hier im Auszug wieder- 
gegebenen Daten, die ohne weiteres vcrstandlich sein diirften: 

Mittlere RriBlange bci 200 mm 
Einspannliinge . . . . . . 23,O km 27,4 km 

Festigkeitszunahnie nach dein 
Wassern und Wiedertrocknen 4% 24,204 

Mittlere Faserlange. . . . . . 41,4 mm 47,6 mni 
Faserfeinheit . . . . . . . . 1900 m 2400 m 
Absolute Festigkeit 41,6 kg/qmm 43,l kg/qmm. 

[A. 27.1 

Gewohnliche Roste: Sicherlieitsroste: 

Uber die Fortschritte auf dem Gebiete der Eisen- 
hiittenkunde in den letlzten Jahren. 

Von Dr.-Ing. K. DORNHECKER. 

11. E r z e u g u n g  d e s  s c h m i e d b a r e n  E i s e n s .  

Die zwischen dem Hochofen- und Stahlwerk eingeschalteten 
R o h e i s e n m i s c h e r baut man heute fast ausschliel3lich als 
R o l l e n -  o d e r  R u n d m i s c h e r ;  man hat sie bis zu2000t  
Fassungsvermogen ausgefiihrt. Da jedoch eine Durchsatzzeit des 
Eisens von rd. 10 Stunden die gunstigsten Verhaltnisse schafft, 
diirfte nach S p r i n g o r u in 45) fiir eine Roheisenerzeugung von 
hochstens 1500 t in 24 Stunden bei einem durchschnittlichen Mischer- 
inhalt yon rd. 600 t ein Mischerfassungsraum von 800-900 t am 
zweckma5igsten sein. Durch exzentrische Lagerung erhalt der 
Rolleninischer in der Kipplage ein ruckdrehendes Moment, so daD 
rr das Bestreben hat, sich stets wieder von selbst aufzurichten; 
ein unbeabsichtigtes Kippen wird hierdurch unmoglich. Ob der 
Mischer geheizt oder nieht geheizt werden $011, hangt von dem 
Sonderzwecke, dem der Mischer dienen soll, ab. Als Heizungsarten 
kommen Hochofengas mit heiBer Luft, Generatorgas- und-[i)l- 
feuerung in Betracht. Die ininierhin erheblichen Ausgaben fur 
die Heizung stehen nicht immer im Verhaltnis zu dem [er- 
zielten Nutzen. In der neneren Entwicklung der Mischer istyder 
metallurgische Gesichtspunkt der Entschwefelung mehr und 
mehr zuriickgetreten und sein Zweck, als qualitativer und quan- 
titativer Ausgleichapparat zu dienen, mehr in den Vordergrund 
geriickt. Eine Erklarung der E n t s c h w e f 1 u n g s v o r g a n g e 
in Roheisenmischern hat L. B 1 u m 9 gegeben. Er zeigte, daB rnit 
zunehmendem Si0,-Verhaltnis der Mischerschlacken eine Abnahme 
des Schwefelgehalts derselben stattfindet, und daB damit gleichzeitig 
eine Abna,hme der prozentualen Entschwefelung des Roheisens im 
Mischer im Zusammenhang steht. Dieses Verhaltnis SOU den Wert 
Si 0, 
Mn 

des Roheisenmischers als Entschweflungsapparat, sowie auch eine 
beobachtete Riickschweflung des Eisenbades. 

0. T h i e 1  47)  schlagt vor, das Thomasverfahren durch eine 
planniaBige Ausnutzung des jeweiligen Fassungsinhalts der Kon- 
verter zu vervollkommnen. An Stelle der sich bei jeder Charge 
ergebenden Schlackenmengen, die abgegossen werden, wird fliissiges 
Roheisen nachgefiillt, ebenso wird in dem MaBe, wie der Konverter- 
arbeitsrauni sich durch Abnutzung des Futters vergroBert, der 
urspriingliche Einsatz erhoht. Versnchsergebnisse der Vereinigten 
Hiittenwerke Burbach-Eich-Diidelingen zeigen einen geringeren 
Abbrand und Kalkzuschlag und eine um 10--1570 kiirzere Blasezeit. 

(Fortsetzung von Seite 100.) 

- - 0,80 nicht iibersteigen. Hieraus erklart sich das Versagen 

Stahl u. Eisen 3.5, 853 [1915]. 
46) Stahl u. Eisen 36, 1125 [1916]. 
47) D. R. P. 259 915; Stahl u. Eisen 36, 1102 [1916J 
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